
MVRの採用で省エネルギーな溶剤回収を実現し、

回収成分を高度に分離することで凝縮水の水質を改善

蒸留塔

ヒートポンプ

凝縮水

濃縮液
濃度：60～70％

外部委託 or オンサイト
精留

回収溶剤

濃度：~99.9％

再利用 or 放流お客様

【処理液】

使用済廃溶剤

例：1％

溶剤回収 システム

晶析 システム

結晶を析出させたスラリー状態での濃縮を可能にした装置

MVRと組み合わせることで省エネ化を実現し、スケール防止の種晶や分離機、乾燥機の総合提案が可能

   NMP、DMSO、DMF、DMAC、

    MEA、NH3、 など  

事例
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